附件6-1

生产线智能化改造项目申报表

申报单位：(加盖公章)

	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	

1
	

上下料环节
	生产过程应广泛采用自动识别技术设   施，实现对原材料和产品流动的定位、 跟踪、控制等功能
	
	

	

2
	

生产制造环节
	应用传感与控制技术改造传统设备，通  过自动化控制系统、智能检测等技术， 实现自动化或柔性化生产，以及加工设  备、辅助设备联网、数据采集
	
	

	


3
	


生产监测环节
	
应用生产过程数据采集和监控系统，实 现现场操作、设备状态、生产进度、质 量控制等实时监控、自动报警和诊断分 析
	
	








附件6-2

车间智能化改造项目申报表

申报单位： (加盖公章)

	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	

1
	
信息基础设施安全 可靠
	
采用现场总线、以太网、物联网等信息技术和控制 系统，建立车间级工业通信网络
	
	

	


2
	


智能装备广泛应用
	
自动化、数字化、智能化生产、检测等设备台套数  占车间设备台套数比例达到50%以上。车间内生产、 检测设备联网数占自动化、数字化、智能化设备总  数的比例达到市内行业先进水平
	
	

	



3
	


生产线智能化运行
	
离散型行业应用自动化成套装备、自动化成套控制 系统，优化工艺流程，建成柔性智能制造单元，提 升设备运转效率和产品质量稳定性。流程型行业应 用智能仪表、数据采集和监控系统替代人工记录， 实现先进控制和在线优化
	
	








	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	



4
	



生产过程实时调度
	应用生产过程数据采集和监控系统，实现现场操   作、设备状态、生产进度、质量控制等实时监控、 自动报警和诊断分析；应用制造执行系统(MES), 实现车间作业计划、设备维修维护计划自动生成， 并可根据产品生产计划实时调整；生产过程数据采 集和监控系统、MES系统和ERP系统实现集成，优 化生产运营管理流程
	
	

	
5
	
物料配送自动化
	生产过程广泛采用条码、二维码、电子标签、移动 扫描终端等自动识别技术，实现对物品流动的定  位、跟踪、控制等功能
	
	

	

6
	

产品质量信息可追溯
	在原辅料供应、生产制造、仓储物流等环节采用智 能化设备实时记录产品质量信息，每个批次产品均 可通过产品档案进行生产过程和使用物料的追溯； 关键工序采用自动化、智能化质量检测设备，产品 质量实现在线自动检测、报警和诊断分析
	
	

	




7
	



安全生产水平提升
	采用先进的安全生产工艺、装备和防护装置，降低 安全风险，消除事故隐患。推动互联网、大数据、 物联网、人工智能等技术在安全生产领域广泛应   用，用智能化、信息化手段提升企业安全水平及工 控安全能力。在安全作业方面应加强车间危险源的 监测预警、事故应急等安全管理。在工控安全方面 应积极推动工业控制系统信息安全防护工作，切实 做好系统防护和管理安全
	
	







附件6-3

离散型工厂智能化改造项目申报表

申报单位： (加盖公章)

	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	




1
	




信息基础设施
	建有覆盖工厂的工业通信网络，建有工业信息安全技术防护体系，具备网络防护、应急响应等信息安全保障能力。建有功能安全保护系统，采用全生命周期方法有效避免系统失效。采用移动通信网络、物联网等技术，实现生产装备、传感器、控制系统与管理系统等互联。建设内部工业互联网平台或利用工业互联网云平台，实现数据的集成、分析和挖掘，支撑智能化生产、个性化定制、 网络化协同、服务化延伸等应用。
	
	

	
2
	
研发设计环节
	工厂的总体设计、工艺流程及布局均已建立数字化模型，并进行模拟仿真，实现规划、生产、运营全流程数字化管理。应用数字化三维设计与工艺技术进行产品设计。
	
	

	

3
	

生产制造环节
	建立工厂级制造执行系统(MES),实现生产计划管理、生产过程控制、产品质量管理、车间库存管理、动态数据可视化管理的信息化。一是生产排程柔性化；二是生产作业数字化；三是过程质量可追溯；四是生产设备自管理；五是生产管理透明化；六是能源资源利用集约化。
	
	








	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	



4
	



经营管理环节
	
应用企业资源计划系统(ERP)、营销管理系统(CRM)、供应链管理系统(SCM),实现生产、采购、物流、仓库、销售、质量、成本等企业经营管理功能；应用仓储管理系 统(WMS)和智能仓储物流设备，实现库存动态优化管理、 自动化出入库与及时配送。
	
	

	


5
	


系统集成优化
	实现设计、工艺、制造、检验、物流等制造过程各环节  之间，以及制造执行系统(MES)、企业资源计划系统(ERP)、供应链管理系统(SCM)、客户关系管理系统(CRM)、 产品数据管理系统(PDM)等关键信息化管理系统之间的信息互联互通与集成。
	
	

	




6
	




安全生产水平提升
	
采用先进的安全生产工艺、装备和防护装置，降低安全 风险，消除事故隐患。推动互联网、大数据、物联网、 人工智能等技术在安全生产领域广泛应用，用智能化、 信息化手段提升企业安全水平及工控安全能力。在安全 作业方面应加强车间危险源的监测预警、事故应急等安 全管理。在工控安全方面应积极推动工业控制系统信息 安全防护工作，切实做好系统防护和管理安全。
	
	





附件6-4

流程型工厂智能化改造项目申报表

申报单位： (加盖公章)

	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	






1
	





信息基础设施
	

建有覆盖工厂的工业通信网络，建有工业信息安全技术 防护体系，具备网络防护、应急响应等信息安全保障能 力。建有功能安全保护系统，采用全生命周期方法有效  避免系统失效。采用移动通信网络、物联网等技术，实 现生产装备、传感器、控制系统与管理系统等互联。建 设内部工业互联网平台或利用工业互联网云平台，实现 数据的集成、分析和挖掘，支撑智能化生产、个性化定 制、网络化协同、服务化延伸等应用。
	
	

	


2
	


研发设计环节
	
工厂的总体设计、工艺流程及布局均已建立数字化模
型，并进行模拟仿真，实现规划、生产、运营全流程数 字化管理。应用数字化三维设计与工艺技术进行产品设 计。
	
	







	序号
	指标
	指标说明
	项目智能化建设情况
	备注

	



3
	



生产制造环节
	建立企业级的统一数据中心和工业信息安全技术防护体系，工厂级的综合智能化管控系统，实现生产计划管理、生产过程控制、产品质量管理、车间库存管理、项 目看板管理智能化，提高企业生产执行能力。 一是生产 作业数字化。二是过程质量可追溯。三是生产设备自管理。四是生产管理透明化。五是包装物流智能化。六是能源资源利用集约化。
	
	

	

4
	

经营管理环节
	应用企业资源计划系统(ERP)、营销管理系统(CRM)、供应链管理系统(SCM),实现生产、采购、物流、仓库、销售、质量、成本等企业经营管理功能；应用仓储管理 系统(WMS)和智能仓储物流设备，实现库存动态优化管理、自动化出入库与及时配送。
	
	

	


5
	

系统集成优化
	实现设计、工艺、制造、检验、物流等制造过程各环节 之间，以及制造执行系统(MES)、企业资源计划系统(ERP)、供应链管理系统(SCM)、客户关系管理系统 (CRM)、产品数据管理系统(PDM)等关键信息化管理系统之间的信息互联互通与集成。
	
	

	



6
	


安全生产
	采用先进的安全生产工艺、装备和防护装置，降低安全 风险，消除事故隐患。推动互联网、大数据、物联网、 人工智能等技术在安全生产领域广泛应用，用智能化、 信息化手段提升企业安全水平及工控安全能力。在安全 作业方面应加强车间危险源的监测预警、事故应急等安 全管理。在工控安全方面应积极推动工业控制系统信息 安全防护工作，切实做好系统防护和管理安全。
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